WeiBer Temperguss (alt: GTW, neu: GJMW)

Weiler Temperguss lasst sich zu formge-
nauen, auch schwierig gestalteten und
dinnwandigen Werkstlcken vergielen.
Die Oberflache der Produkte ist ver-
gleichsweise glatt. Es ist mdglich, die
Funktionsmale in relativ engen Toleranzen
zu halten. Das Ergebnis sind einbaufertige
oder aber endformnahe Erzeugnisse. Das
Eingielen von Rund- und Flachgewinden
gehdrt beispielsweise zum Standard der
TempergieBer.

Das Konstruktionsschweif’en von Werk-
sticken aus WeilRem Temperguss unter-
einander und mit Stahl ist ohne weiteres
mdglich. Es ist ohne Vorwarmen und War-
menachbehandlung problemlos machbar,
wenn in Wanddicken bis 8 mm der Kohlen-
stoffgehalt auf maximal 0,3 % begrenztist.

Weiler Temperguss ist zah, ahnlich wie
Stahl. Er bietet dem Konstrukteur eine
Vielzahl von Lésungen fur konstruktive und
fertigungstechnische Aufgaben. Er lasst
sich mit allen gebrauchlichen Verfahren gut
bearbeiten. Eine der wichtigsten Eigen-
schaften ist aber die gute Schweillbarkeit,
die diesem Werkstoff vielfaltige Méglich-
keiten auch im Flgeteilbereich erschliefit.
Kompliziert gestaltete Bauteile lassen sich
so mehrteilig einfacher und kostengtinstiger
fertigen, kénnen aber auch als ein kom-
plexes Gussteil gegossen werden. Zudem
verfigt der Werkstoff Gber eine gute Be-
arbeitbarkeit. Um seine speziellen Eigen-
schaften optimal zu nutzen, ist die Kontakt-
aufnahme mit einem gieRereitechnischen
Fachmann vorteilhaft.

Durch eine Warmebehandlung - Tempern
- werden die speziellen Werkstoffeigen-
schaften von Weillem Temperguss zu-
verlassig und in engen Streubreiten einge-
stellt. Die Zielsetzung kann zum Beispiel in
grolRer Festigkeit, hoher Zahigkeit oder guter
Schweillbarkeit liegen. Infolge des entkoh-
lenden Gluhens in oxidierender Ofenatmos-
phéare hat Weiler Temperguss ein von der
Wanddicke abhangiges Geflige mit von
aullen nach innen zunehmendem Kohlen-
stoffgehalt (Gradientengefiige, siehe Bild

1). Eine kennzeichnende Eigenschaft die-
ses Werkstoffs ist seine Zahigkeit, die nicht
nur Sicherheitim Betrieb (Verformung vor
Bruch) gibt, sondern auch fertigungstech-
nisch genutzt werden kann. Einzelteile
kénnen bei der Montage kalt verformt und
durch Vernieten miteinander verbunden
werden.

Diese Werkstoffgruppe lasst sich hervor-
ragend zu dunnwandigen, komplex gestal-
teten Bauteilen vergieRen, die sich durch
glatte Oberflachen, hohe Konturenscharfe
sowie enge Eigenschafts- und Maftole-
ranzen auszeichnen. Daher wird Weiler

Temperguss in vielen Zweigen der Inves-
titions- und Konsumguterindustrie vielfaltig
eingesetzt. Weiller Temperguss, das ist
aber nicht nur eine vielseitige und leis-
tungsstarke Werkstoffgruppe, sondern das
GieRRen bietet gleichzeitig dem Kons-
trukteur eine besonders grof3e Freizugigkeit
hinsichtlich der Gestaltung seiner Werk-
sticke. Bauteile aus WeiRem Temperguss
kénnen daher optimal den anwendungs-
technischen Erfordernissen angepasst
werden. Die Werkstiickeigenschaften sind
in allen Beanspruchungsrichtungen gleich,
sie werden nicht durch Texturen beein-
flusst.

Bild 1: Wanddickenabhangige Gefiigeausbildung in Gussteilen aus entkohlend gegliihtem
Temperguss (Weiker Temperguss) - Infolge des entkohlenden Gliihens in oxidierender Ofen-
atmosphadre bildet sich ein Wanddicken abhangiges Geflige mit von aulen nach innen
zunehmendem Kohlenstoffgehalt.
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